
企　業　概　要

機械名 保有工場 メーカー 型式 最大ワークサイズ 台数
中物樹脂製品ダウンフロー塗装ライン 行橋第一工場 ﾄﾘﾆﾃｨ工業 1
　中物塗装ロボット 行橋第一工場 安川電機 EPX2900 W1500×L600×H520 5
小物樹脂製品スピンドル塗装ライン 行橋第一工場 ﾄﾘﾆﾃｨ工業 1
　小物塗装ロボット 行橋第一工場 安川電機 EPX2050 Φ800×H1000 3
大型製品手吹き塗装ライン 行橋第二工場 ﾄﾘﾆﾃｨ工業 W3000×L1500×H850 1

平和自動車工業株式会社

＜事業内容＞
○自動車用樹脂製部品の製造（成形・塗装・組付け）
○自動車用金属部品の塗装（ｶﾁｵﾝ電着塗装・溶剤上塗り塗装）
○自動車整備事業（販売・ﾘｰｽ・車検・点検・保険業務）

企 業 名 ：平和自動車工業 株式会社
設立年月日 ：昭和36年6月

所 在 地 ：〒803-0836
北九州市小倉北区中井5-18-22

TEL 093-571-2434
FAX 093-582-4722

資 本 金 ： 5,000万円

年 商 ： 58億円(2022年度)
従 業 員 ： 344名
代 表 者 ：代表取締役社長 栗秋 浩

主要取引先 ：ﾕﾆﾌﾟﾚｽ九州、ﾌｧﾙﾃｯｸ、神戸製鋼所他（敬称略）
自動車関連の実績 ：■有(製品：ｽﾎﾟｲﾗｰ・ｻｲﾄﾞｽﾃｯﾌﾟ・Fｸﾞﾘﾙ他)

□過去に実績有(製品： )
□無

交通アクセス：行橋市稲童工業団地内 JR行橋駅より車で20分

会社組織図

信頼・協調・結束
環境の激変に迅速・柔軟に対応し、

経営理念

当社は、得意先様の満足を得る製品造りを目指し、受注、材料・
原料の調達、生産、納入に至る工程の改善・提案を通して良品
質を実現させ、得意先様の満足度を確保すると共に、生産性の
向上を通して社の発展に寄与する。

品質目標

『塗料』『素材』『治具』『設備』のクリーン化により
塗装品質を向上し『Ｑ(品質)・Ｃ(ｺｽﾄ)・Ｄ(ﾃﾞﾘﾊﾞﾘｰ)』の
改善に繋げる。

改善目標

自社(行橋工場)の技術内容（主要製品等）

行橋第一工場主要製品 月産生産能力

自動車用樹脂製外装部品

　・中物塗装ライン 50,000個

　・小物塗装ライン 300,000個

行橋第二工場主要製品 月産生産能力

自動車用樹脂製外装部品

　・大物塗装ライン 60,000個

特徴・強み(ｾｰﾙｽﾎﾟｲﾝﾄ) 自動車の整備・車検・点検・販売から自動車用金属部品の塗装、樹脂部品の成形～塗装～組付け～物流まで、一貫した製造体制を構築し、お客様のニーズにお応えします。

保有設備一覧（行橋第一、第二工場）

行橋第一工場 中物塗装ﾗｲﾝ塗装ﾛﾎﾞｯﾄ

企業概要

行橋第一工場 小物塗装ﾗｲﾝ塗装ﾛﾎﾞｯﾄ 行橋第二工場 大物製品手吹き塗装

稲童工業団地

ｶﾁｵﾝ電着塗装

溶剤塗装

ｱﾙﾐ表面処理

樹脂塗装

樹脂射出成形

一般貨物運送

自動車販売

板金塗装

自動車塗装

ﾘｰｽ車ﾒﾝﾃﾅﾝｽ

自動車整備

部品製造事業部

自動車整備事業

平和物流株式会社
（関連会社）

行橋第一・第二工場

平和自動車工業ｸﾞﾙｰﾌﾟ

倉庫業

74名64名4名6名

40名
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自動車整備事業部
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代表取締役社⾧

製造事業本部
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